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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtxmg zuin Por- 
tionieren von pastoser Fullmasse , insbesondere Wurstbrat, 
die durch eine PUlldruckquelle unter Fullduch gehalten 
wird und in einzelnen moglichst mengenkonstanten Portionen 
durch eine periodisch zu offnende durch einen im Vfege der 
Fullmasse angeordneten Mengenmesser gesteuerte VerschluB- 
einrichtung hindurch austritt. 

Eine derartige Vorrichtung ist z.B. aus der DE-OS 
30 18 793 bekannt. Bei dieser bekannten Portioniervor- 
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richtung 1st eLne VersGhluflvorrichtung im Wege der FUll- 
masse weit vor der Ausstofltulle angeordriet, um die eltt- 
zelnen Portionen der Flillmasse voneinander zu trennen. 
Deshalb befindet sich zwischen der Verschluflvorrichtung 
5 und dem Ausgang der Tulle ein rel^itiv grofler Bratraum. 

Dieser Raum steht wahrend des Au:ffUllens eines z.B. V/urst- 
stranges unter Fiilldruck von der ZufUhrseite. Jedesmal, 
wenn ein WUrstchenstrang fertig gespritzt ist, bleibt das 
Auslaflende der TUlle offen und das in der TUlle unter 

10 Druck stehende Brat entspannt sich, so dafl Brat aus der 
Ttillenspritze austritt. Beim Beginn des FUllens eines 
neuen Vurstchenst ranges mufl sich der normale PQlldruck 
in der TUlle erst wieder aufbauen, so dafl mindestens 
das erste Wurstchen mit zu wenig Brat oder sonstiger 

15 Fiillraasse gefiillt wird, wenn der Fullvorgang durch ein 
Zuftihrmengenmeflgerat gesteuert wird. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, diesen Nach- 
teil zu vermeiden, so daB trotz der Verwendung eines 
Durchf luQmengenmeBgerates zur Portionierung alle Wfirst- 
20 Chen eines Wurstchenstranges das gleiche Gewicht haben. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch gelost, daB 
die Verschluflvorrichtung im Wege der Fullmasse hinter dem 
MengenmeBgerat am Ende des Fullmassenweges durch die Per- 
tioniervorrichtung angeordnet ist. 
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Dadurch wird auch am Ende ein^s Portlonlervorganges 
z.B. elnes Wurstchenstranges , der voile FUlldruck im 
Bratraum bis zum Ende der Tulle aufrechterhalten, so 
dafl beim Beginn des Fullens oder Portionierens eines 
5 neuen WUrstchenstranges bereits das erste Wurstchen die 
vom MengenmeBgerat gesteuerte FUllmassenmenge erhalt. 

Vorteilhafterveise ist die VerschluBvorrichtung 
eine durch eine ira Inneren der AusstoBtulle gefuhrte 
Ventilstange gehaltene Ventilplatte , wobei vorteil- 
10 hafterweise die Ventilplatte uber die Ventilstange durch 
eine hinter und auflerhalb der Tulle liegende Vorrichtung 
betatigbar ist. 

Fur den Fall, dafl die Tulle mit einer Ublichen 
Abdrehvorrichtung versehen ist, ist es von Vorteil, wenn 
15 die Ventilstange an der Betatigungsvorrichtung leicht- 
gangig drehbar gelagert ist. 

Die Steuerung des Fullvorganges erfolgt vorzugs-^ 
weise durch ein MengenmeBgerat, dafl die Geschwindigkeit 
der Fullmasse beim Durchlaufen des Cerates miBt und 
20 durch ein damit verbundenes Steuergerat, das aus dem 

Geschwindigkeitssignal ein dem Wegintegral entsprechendes 
Steuersignal fur die VerschluBvorrichtung erzeugt xind da- 
mit die Betatigungsvori^icht-ing fur die Ventilstange an- 
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steuert. Als besonders vorteilhaft haben slch fUr dep- 
art ige Mengenmeflgerate magnetisch-induktive Dui-chfluB- 
meflgerSte erwiesen* Uberraschenderweise sind solche 
magnet isch-induktiven Durchf luflmeflgerate auch fUr das 
5 Messen von derartig inhomogenen Massen wie V/urstbrat 
u*a. geelgnet. 

Durch die Erfindung wird erreicht, dafl das r4efl- 
gerat fur die abgegebene FUllmasse ii*geildWo im un- 
unterbrochenen ZufUhrweg fur diese FUllmasse unter-^ 
10 gebracht sein kann, da durch die am Ende des Fiill- 
weges angeordnete VerschluSvorrichtung im gesamten 
Ftillweg zwischen MeBgerat und Ende der Tulle ein im 
wesentlichen gleichei* konstanter Druck herrscht. 

Im f olgenden wird anhand der Figuren eine Aus- 
15 fuhrungsform der Erfindung genauer beschrieben. Es 
zeigen 

Fig. 1 die erf indungsgeraafle Portioniervorrichtung 
in Sperrstellung; 

Fig. 2 die Portioniervorrichtunig von Fig. 1 in 
20 DurchlaBstellung; und 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Steueriing 
der Portioniervorrichtung. 
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Fig. 1 zeigt eine mit einer Abdrehvorrlchtiing ver- 
sehene Portioniervorrichtung. Die Vorrichtung besteht 
aus der Tiille 6 in deren Hohlraum der Fiilliaassenweg 1 
von der Zuflihrung 16 bis zur Tullenspitze 3 verlauft. 
Durch die Lange des Hohlraiames der Tulle verlauft eine 
"Ventilstange 8^ die auf der Seite der Tullenspritze 3 
test verbunden ist mit einer Ventilplatte , die im ge- 
schlossenen Zustand an geeigneten Flachen der Tullen- 
spitze 3 anliegt* Das andere Ende der Ventilstange 8 
ist im anderen Ende der Tulle durch Dichtungen 26 ab- 
gedichtet gelagert und gefuhrt. Die TUlle mit dem 
Fullraassenweg 1 ist aufgeteilt in das spitzenseitige 
Teil 6, welches mit geeigneten Lagern 20 in geeigneten 
(nicht gezeigten) Widerlagern drehbar gelagert ist. • 
Zum Abdrehen der Wurstchenenden ist der spitzenseitige 
Teil der Tulle mit einem Zahnkranz 22 versehen, der 
betatigt werden kann durch einen in Fig. 1 nicht ge- 
zeigten Zahnradantrieb, urn im richtigen Zeitpunkt das 
gefullte WUrstchen abzudrehen. Das spitzenseitige Ende 
der TUlle ist gleitend abgedichtet durch die Dichtungen 
24 gegen cfen anderen TUllenteil 18, der ortsfest an der 
Portioniervorrichtung bef estigt ist, und in den die Zu- 
fUhrleitung 16 fUhrt. 

Das der TOllenspitze entgegengesetzte Ende der 
Ventilstange 8 ist fest verbunden- mit einem Endteil 28, 



welches Rollager 23 zum Ermoglichen einer Drehbewegiing 
der Ventilstange tragt. Dies ist notwendig, damit beim 
Abdrehvorgang sich die Ventilstange frei drehen kann und 
nicht die Ventilplatte 2 auf ihrer AnlageflSche an der 
Tullenspitze 3 gleiten mu6. Die Rollenlager 30 finds? ?i 
ihr Viderlager in der Hiilse 32, die im Zylindergehause 
40 gleitfahig angeordnet ist. 

Im Zylindergehause 40 verschiebbar angeordnet ist 
eine Kolbenplatte 34, die an der Hiilse 32 anliegt und 
mit Dichtungen 36 druckdicht am Kolbengehause 40 anliegt. 
Zwischen der Kolbenplatte 34 und dem tullenseitigen Ende 
des Zylindergehause s 40 ist eine Druckfeder 44 angeordnet. 

Wenn, gesteuert durch die noch spater zu beschreibende 
Steuerungsvorrichtung, die Zufuhrung 42 zum Innenraxim des 
Kolbengehauses 38 mit Druckf lUssigkeit oder Druckgas be- 
aufschlagt wird, so verschiebt sich die Kolbenplatte 34 
in Richtung auf die Ttille in Fig. 1 nach links, da sie gegen 
das Kolbengehause 40 durch dit Dichtungen 36 druckdicht an- 
liegt. Diese Linksverschiebung wird auf die Hiilse 32 Uber- 
tragen, die verschieblich im GehSuse 40 angeordnet ist^ und 
von dieser liber die Lager 40 auf das EndstMck 28 und die 
Ventilstange 8 ubertragen. Dadurch wird die Ventilplatte 2 
vom TUllenende 3 abgehoben urid gibt den Tullenausgang frei^ 



solans das Druckgleichgewlcht aus Gas- bzw. Flussig-^ 
keitsdruck im Raum 38 und dem Gegendruck der Feder 44 
bestehenbleibt. Wahrend dieser Zeit kann die unter FUll- 
druck stehende FUllmasse aus dem Zufiihrraura 1 austreten 
tmd in ein Wurstchen gespritzt warden. Diese Stel- 

lurg der Portioniervorrichtung ist in Fig. 2 gezeigt. 

Venn eine ausreichende FUllmassenmenge die TUlle 
passiert hat, cjchaltet die Steuervorrichtiing die Druck- 
gas- Oder FlQssigkeitszufuhr zur Zufuhrung 42 wieder ab, 
so uafl der Zylinderraum 38 druckfrei wird. Durch den 
Federdruck der Feder 44 wird die Kolbenplatte 34 und da- 
mit die Hulse 32, das Endstuck 28 und die Ventilsstange 
8 in die in Fig.1 gezeigte Stellung zuruckgezogen. Da- 
durch legt sich die Ventilplatte 2 wieder an das Tullen- 
ende 3 an, so daB die Tulle endseitig druckdicht ver- 
schlossen ist. und keine Fullmasse mehr austreten kann* 
In diesem Moment betatigt die Steuervorrichtung die Ab- 
drehvorrichtung mittels des Zahnkranzes 22, so dafl das 
gefUllte Wurstchen abgedreht und verschlossen werden kann. 

Sobald der Abdrehvorgang beendet ist, wird wieder 
die Zufuhrung 42 mit Druck beauf schlagt , so daI3 sich das 
FUllmassenventil 2, 8^10 wieder offnet und ein weiterer 
FUllvorgang vollzogen werden kann. 



Am Ende eines Wurstchenstranges bleibt das Ventil 
geschlossen, so daO endseitig aus der Ttille keine Full- 
ma sse austreten kann und der Druck im Innenraum der 
Tulle und der gesamten PtillmassenzufUhrung aufrecht- 
erhalten bleibt. 

In Fig. 3 wird schematisch die SteuBrvmg Y>3r Portionier- 
vorrichtung beschrieben. In einer bevorzugten Ausfuhningsf orm 
ist im Wege der Fullmasse von der Zufuhr bis zur Tiille ein 
MengenmeBgerat 4 zura Messen der Ceschwindigkeit der Full- 
masse durch die Zufiihrleitung vorgesehen. In der bevorzug- 
ten Ausfuhrungsf orm ist dieses Meflgerat ein magnet isch induk- 
tives Durchf luQmeBgerSt , welches sich die Tatsache zunutze 
macht, daB die Wurstchenmasse eine ausreichende Mindestleit- 
fahigkeit hat, die bei Bewegung der Masse durch das MeBgerat 
durch das auflen angelegte Magnetfeld des MeBgerates eine 
magnetische Induktion auftritt, die senkrecht zur Stroraungs- 
richtung und zum angelegten Magnetfeld. eine Spannung ent- 
stehen laBt, die proportional zur Stromungsgeschwindigkeit 
der leitfahigen Masse innerhalb des MeBgerates ist. Durch 
geeignete Eichung laflt sich somit direkt die Geschwindigkeit 
und bei bekanntem Querschnitt durch das Meflgerat auch der 
Mengenvorschub pro Zeit bestimmen. Das Steuergerat 12, welchem 
dieses Geschwindigkeitssignal zugefUhrt wird, bildet das V/eg- 
integral und somit das Voluraenintsgral uber die Zeit. Wenn 
ein durch eine Einstellvorrichtung 50 vorbestimmtes Voluffierl 



das MengenmeSgerat k passiert hat^ gibt das Steuergerat 
eln geeignetes Signal an ein in der DruckzufUhrung 42 
angeordnetes Vent 11, so dafi dieses schlieflt und gleich- 
zeitlg der Druck aus dem Kolbenraum 38 abgelassen wird, 
so dafl das Bratventil 2 slch schlieBt. 

Eine geeignete Zeitspanne danach steuert das Steuer- 
gerat 12 den Motor 52 an, der iiber ein Zahnrad 54 die 
Abdrehvorrichtung in B^wegung setzt und so dafl WUrstchen 
abdreht. Nach dem Abdrehvorgang off net das Steuergerat 
12 das.Ventil 48 wieder, so dafl der vom hydraullschen 
Motor 56 erzeugte Druck wieder auf die Kolbenplatte 34 
einwirkt und somit das Ventil 2 wieder gedffnet wird und 
neue Fullmasse in das nachste WUrstchen <jintreten kann. 

Beim Start der Portionlervorrichtung wird das Ventil 
48 solange offen gehalten, bis die erste Fullmasse aus der 
Tullenspitze 3 austritt. Dann wird das Ventil 2 geschlossen 
und solange bei geschlossenem Ventil Fullmasse liber den Weg 
1 nachgefvihrt, bis sich der notwendige Fulldruck aufgebaut 
hat. Nach Erreichen des notwendigen Fiilldruckes wird die 
Portionlervorrichtung gestartet und es bleibt wahrend des 
gesamten Full- und Portionierzyklus ein konstanter Fulldruck 
in der gesamten Leitung aufrechterhalten. Dadurch wird eine 
sehr genaue Portionierung in Abhangigkeit von der durch das 



MeOgerat flieflenden FUllmasse bzw* deren Geschwindig- 
keit ermogllcht. 
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Neue Schutzanspriiche 



1. Vorrichtiing zum Portlonieren von pastSser Ftlll- 
masse ^ Insbesondere Wurstbrat, die durck elne FUll- 
druckquelle unter PUlldruck gehalten wird und In einzel- 
nen moglichst mengenkonstanten Portionen durch eine 
periodisch zu oflxiende, durch einen im Weg der FUllmasse 
angeordneten Mengenmesser gesteuerte Verschlufleinrichtung 
hlndtirch austrltt, dadurch gekennzeicheet, 
daB die Verschluflvorrlchtung (2) Im Wege der FUllmasse 
hlnter dem Mengenmesser (4) am Ende des Fiillmassenweges (l 

durch die Vorrlchtung angeordnet 1st. 

2 . Vorrlchtung nach Ansprucb 1 , dadurch g e - 
kennzelchnet , dafl die VerachlurBvorrichtung 
dine durch eine Im Inneren der AusstoGtUlle (6) gefUhrte 
Ventllstange (8) gehaltene Ventllplatte (2) 1st. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e - 
kennzelchnet , daB die Ventllplatte (2) 
Uber die Ventilstange (8) durch eine hinter der TQlle 
llegende Vorrichtting (10) betStigbar ist. 

4. Vorrichtiing nach Anspruch 3, dadurch g e - 
kennzeichn'^t, dafi die Ventilstange (8) 
an der BetStigungsvorrichtung (10) leicht drehbar ge- 
lagert ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 
dadurch gekenpzeichnet , dafl das Mengen- 
meBgerat (4) ein magnetisch induktives Durchf luBmeBge- 
rat ist^ 



